Under varen 2026 blev det klart att
Atech Transmission nu aven ar auktori-
serad Flender aterforsaljare. Flender ar
varldens storsta tillverkare av industriella
véaxellddor samt kopplingar och blir ett
bra komplement till Kumera, som vi har
representerat i Sverige i snart 15 ar.

Flender One ar den nya serien som er-
bjuder inbyggd intelligens fér vaxelenhe-
ter direkt fran fabriken. Varje enhet leve-
reras med en integrerad AlQ Core-sensor,
som ger digital 6vervakning och intelli-
genta inbyggda analysfunktioner.
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Direkta ersattare till
SALA:s TV-serien

Vi har en leverantor som tillverkar identiska kopior av de sa kallade Sala-vax-
larna som fortfarande ar i drift pa valdigt manga industrier. Nar efterfoljaren
till den s k TV-serien kom, var de i regel inte direkt utbytbara men genom var
tillverkare ordnar vi nytillverkade reserv-enheter som passar 1 till 1.

Tappvaxel som ersatter SALA:s tappvaxlar typ
TV-modeller. Tappvaxlarna finns i 15 olika storlekar
(A-M) med utvaxlingar 5:1, 13:1, 20:1 och 25:1. Ett
stort urval av utvaxlingar och utgaende varvtal blir
mojliga genom att variera storlekarna pa remskivor-
na. Gar att rotera at bada hall. Finns med halaxel
med kilspar samt med spannférband utan kil. Gar
aven att fa i rostfritt utférande.

Tappvaxlarna, vilka monteras pa axeltappen till den
drivna maskinen, blir en kompakt enhet da funda-
ment och axelkopplingar inte behdvs och darmed
undviks uppriktningsproblem.

Vid anvandning av kilrep (utan motorplatta) riktas
vaxeln upp med maskinaxeln och satts fast med
medfdljande momentstag.

Powerdrive tappvaxlar finns i 8 standardstorlekar
och med utvaxlingar 5:1, 13:1 och 20:1 samt for
vissa storlekar 70:1.

En stor variation av utvaxlingar kan fas med hjalp
av kilrepsutvaxlingar mellan motor och vaxel an-
tingen med motorn separat monterad eller med
vart tilloehoér motorplatta.

Véaxelhuset ar standard i gjutgods och bearbetat i
styrda verktygsmaskiner samt finns med ett antal

FLENDER

tillbeh6r och utforanden som t ex backsparr, speci-
ella tatningar, for skruvconveyor, tum-dimensioner
OSV.

Kugghjul och drevaxlar ar tillverkade i satthard-
ningsstal, satthardat och med slipade kuggflanker
for att garantera hog momentéverféringsformaga
samt tyst gang.

Konstruktion och tillverkning ar optimerad for en
lang livslangd i industriella applikationer. Halaxeln
ar i standard utford med kilspar och diametern kan
med insticksbussningar reduceras.

Som alternativ finns Conic rostfria bussningar

utan kilspar, som ger stora fordelar vid fuktig och
aggressiv miljo samt vid reverserdrift. Specialutfo-
rande som t ex splineshalaxel kan dven erbjudas.

Tatningar ar i gummi / metall med dubbellapps-
tatning och monteras fran utsidan. Alla ytor som
tatningar gar mot ar slipade for att garantera lang
livslangd. For speciellt kravande applikationer finns
labyrinttatningar.

Samtliga Powerdrive-tappvaxlar ar provkérda och
kontrollerade fore utleverans for att ge en lang och
problemfri drift. Vi kan leverera kundanpassade
utféranden som t ex andra utvaxlingar, halaxeldia-
metrar, motorflansar mm.

Kontakta oss for offert pa kompletta
vaxellador eller renovering, reservdelar
eller kopplingar.

Powerdrive SalaTv Nom moment | Vikt h
c V12 450 22
D TV22 800 32
E TV32 1100 45
F TV52 1800 75
G V72 3000 | 100
H V102 / 112 4500 | 150
J TV122 6500 | 280
S V202 13600 | 350
g J

Jamforelse Powerdrive och SALA tappvaxlar




Atech Transmission

Atech Transmission levererar vaxella-
dor, svangkranslager, slew drives,
kuggkopplingar, domkrafter och andra

komponenter till den svenska industrin.

Tack vare lang branscherfarenhet och
gedigen kunskap kan vi hjalpa vara
kunder att optimera sina drivsystem. Vi
representerar ledande europeiska till-

verkare som ar kanda for sin hoga kva-
litet. Eftersom vi levererar direkt fran
tillverkare till kund kan vi halla mycket
konkurrenskraftiga priser.

Vi hjalper aven féretag med renove-
ring, forstarkning och ombyggnation

av vaxellador oavsett tillverkare. Ge-
nom samarbete med foretag, bade pa

Totalrenovering av Santasalo omrorarvaxellada.

reservdels- och montagesidan, kan

vi snabbt ta fram bade standard- och
specialldsningar. Atech ar ett av fa
foretag som kan utféra uppmatning
av vaxellador pa plats hos kund. Efter
uppmatning goérs berakningar och rit-
ningar, for framtagning av reservdelar
som vi monterar pa plats utan att man

behover skicka ivag ladan. Tack vare ett
stort kontaktnat i Europa blir prisbilden
betydligt formanligare an att renovera
hos originaltillverkaren, utan att géra
avkall pa kvaliteten.

Klar for leverans.

Servicerapport

Vid alla renoveringar av vaxellador tar vi fram en servicerapport som utforligt beskriver ladans kondition samt vad som
behover atgardas. Efter denna rapport tar kunden stallning till om man vill ga vidare med renovering. Nedan ett exempel
pa hur en servicerapport ar uppbyggd:

For att kunna ge en offert pa en full-
standig renovering maste vi understka
vaxellddan pa nagon av de verkstader
som vi samarbetar med. Efter genomford
undersodkning tas en servicerapport och
offert fram som dverskadligt visar vad
som behdver goras och hur mycket de
olika sakerna kostar att atgarda.

Kunden ser till att vaxelldadan emballeras
pa pall och vi ordnar med upphamtning.

Ladan gés noggrant igenom och
dokumenteras. Bade vad som &r slitet
men aven vilka delar som ar i bra kondi-
tion och som kan anvandas.

Vi presenterar rapporten for kund till-
sammans med ett kostnadsforslag och
tidsuppskattning for utférande av arbe-
tet, blastring och lackering av huset samt
aterleverans till kund.




Svangkranslager

Vi erbjuder svangkranslager av hog kvali-
tet, tillverkade i Italien och Tyskland. For
att sakerstalla denna kvalitet slipas och
induktionshardas lagerbanan. De ringar
som anvands ar valsade i eget ringvals-
verk.

Det finns flera olika varianter av svang-
kranslager beroende pa vilken applika-

tion de ska sitta i. Det storsta lager vi kan

leverera ar 9,5 meter i diameter. | vrigt
kan man valja mellan att ha lager med
ytterkugg, innerkugg eller utan kugg; om
man vill ha med en kulbana, tva kul-
banor, eller rullagerbana. Det finns aven
mojlighet att fa ett svangkranslager med
bade kulor och rullar i samma lager for
att det ska kunna klara riktigt stora
radial- axialkrafter och tiltmoment.

Worm drive/Slew drive

En Worm drive ar bade lager och drivning

i en enda enhet. | standardutférande
bestar den av svangkranslager och
snackvaxel samt en hydraulmotor men

den gar aven att utrusta med elmotor och

forstegsvaxel. Denna produkt kallas
ocksa slew drive.

En worm drive tar upp mycket stora axi-
alkrafter och klarar stora vrid- och tilt-

moment. Den finns bade med aluminium-
hus och stalhus och i 20-tal storlekar och
modeller. Produkten kan utrustas med en
slirbroms som monteras mellan hydraul-
motor och worm drive, vilket ger 100%
sjalvhamning. Vanliga applikationer ar
roterbara solfangare, kranar, lyfttruckar,
tunga hjulregleringar, borriggar m.m. Den
gar med fordel att anvanda till all mobil
utrustning, t ex. gruvutrustning.

Retrofit och Reverse Engineering

Oavsett om man vill ersatta gamla
vaxellador med nya eller om man vill
renovera befintliga ar vi ratt partner.

RETROFIT: Vi kan ersatta aldre vax-

ellddor med nya ifran t ex Kumera eller
Flender. Vi ombesorjer hela processen
med konstruktion, dimensionering och
val av ny vaxellada.

Baserat pa artionden av erfarenhet
utformar vi kundspecifika lI6sningar for

hela drivlinor och fér en mangd olika

branscher och applikationer. Vi erbjuder

expertkunskap inom ett brett spektrum
av mekanisk drivteknik samt tva ledan-
de tillverkare i form av Finska Kumera
och Tyska Flender. Vi borjar med radgiv-
ning och kundspecifik konfiguration och
ar sedan delaktiga i hela processen.
Nya vaxellador levereras och monteras
med moderna évervakningssytem, full
garanti samt en garanterat langsiktig
reservdelstillgang.

REVERSE ENGINEERING: For den
som vill behalla befintliga vaxlar utan
att andra pa nagot i sin applikation.
Med sju verkstader totalt i Sverige och
i Europa sa valjer vi ratt verkstad for
respektive drift.

Vi renoverar eller bygger mattidentiska
kopior pa befintliga vaxlar sa att funda-
ment, axelplacering, inbyggnadsmatt
mm kan behallas oférandrat och mojlig-
gora ett byte 1:1.

| 6ver 20 ar har vi arbetat med att gora
gamla vaxellador som nya. Om vax-
elladsfabrikatet finns kvar kan vi offe-
rera original innerdelar och i annat fall
mater vi upp och nytillverkar rérliga de-

lar. Vaxelhusen gas igenom, lagerlagen
kontrolleras och atgardas vid behov.
Eventuell Atex-klassning genomférs om
behov finns for detta. Efter fullstandig
genomgang av vaxelladan atermonte-
ras den, lackeras och provkors.




Sysav

Sysav star for Sydskanes avfallsaktiebolag och ags av 14
skanska kommuner. Foretagets avfallskraftvarmeverk ar en
av varldens mest avancerade anlaggningar for forbranning
av avfall med energiproduktion. Verket har fyra pannor. 2023
levererade Sysav 1 440 GWh fjarrvarme, vilket ar merparten i

Malmo och Burlovs kommuner, samt 170 GWh el.

Vi blev kontaktade av Sysav nar de hade
haft ett haveri pa en mindre snackvaxel.
Denna sitter i ett filter dar det kan bli en
bra bit 6ver 250 grader. Det visade sig att

vaxeln var en prototyp som anlaggnings-
byggaren hade provat och nagra reserv-
drifter eller reservdelar fanns inte att fa
tag pa. Flera foretag hade varit inkopp-

Havererad vaxel. Nytillverkad vaxel.

lade for att komma pa en I6sning, dock
utan nagot resultat. Atech hamtade drif-
ten samma dag till var verkstad, méatte
upp och ritade av vaxeln och rorliga delar.

En vecka senare var driften reparerad
samt att tillverkningen av en komplett ny
reserv-vaxel var paborjad.

LKAB

LKAB, Luossavaara-Kiirunavaara Aktiebolag ar en gruvdrifts-
koncern, agd av svenska staten, grundad 1890 med jarn-
malmsbrytning i Kiruna och Malmberget som huvudsaklig
verksamhet. LKAB foradlar sin jarnmalm till pellets (tidiga-
re aven kallade kulsinter) samt fines, innan den levereras.
LKAB levererar sina produkter till staltillverkare for vidare
foradling, t ex till SSAB i Lulea.

Vi blev kontaktade for att LKAB dnska-
de modernisera ett transportband i ett
av sina verk. LKAB har sedan lang tid
tillbaka haft valdigt god erfarenhet av
Kumera och hade ett dnskemal om att
byta ut befintliga drifter till Kumera-
vaxlar. Efter analys och kontakter med
LKAB:s teknikkonsult togs ratt variant
fram och kommer att bytas ut succes-
sivt framover.

Valet foll pa en Kumera RGM-3355H3)J

som ar en robust och kraftfull kuggvaxel.
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Den ingar i Kumera G-serien (storlek
3355) och anvands framst i tunga
industriella applikationer, som exempel-
vis transportband och processutrust-
ning inom gruvindustrin. RGM: Star for
vinklad/konisk kuggvaxel (Right-angle
Gearbox med motorflans for montering).
3355: H3 halaxel med spannférband.
Den har tre utvaxlingssteg (trestegs
kuggvaxel). J anger att vaxelladan ar
forsedd med backsparr.

Atech Transmission AB
Storgatan 17

352 30 Vaxjo

+46 10212 37 00
info@atechtransmission.se
www.atechtransmission.se

VD / Forsaljning

Hans Trollius
ht@atechtransmission.se
+46 705 48 66 80

Nolato

Nolatos erbjudande inom utveckling och produktion av poly-
merbaserade produkter omfattar allt fran konceptutveckling,
produktdesign och processoptimering till hégvolymproduk-
tion, efterbehandling, montering och logistik.

Vi fick forfragan ifran Nolato om det var
mojligt att renovera en aldre Desma-vax-
ellada. Eftersom vaxeln ar framtagen och
skraddarsydd for Nolatos maskinlinje vil-
le man behalla befintlig vaxel istallet for
att byta ut den mot nagot annat. En vaxel
fanns som reserv och skickades till var
verkstad. Den var i valdigt dalig kondition
och renoverades enligt foljande;

och kugghjul med manuell efterbearbet-
ning, vaxelhuset blastrades och grund-
malades, lagerlaget pa ingaende axel
var defekt vilket atgardades, lagerlaget
pa utgadende axel var ocksa defekt vilket
atgardades, glidlager pa snackhjulet er-
sattes med splines, nya lager och tatning-
ar, nya kopplingar, lackering i RAL 5015,
atermontage samt provkorning utan last.
Vaxelladan blev som ny!

Demontering av vaxelladan, rengéring av

alla delar, nytillverkning av snackdrevsats

Marknad / Forsaljning
Nils-Gunnar Hagmer
ngh@atechtransmission.se
+46 737 01 08 00

Teknik / Forséljning
JanThell

Senior Advisor
jt@atechtransmission.se




